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Sprihspachtel VAKU 10

Art.-Nr. 0892 601 01
VE: 1

Spritzbarer Polyesterdickschichtfiller fir ein per-

fektes Oberflachenfinish

e Zum Fiillen von Poren, Unebenheiten und Schleifriefen bei

groBflachigen Spachtelarbeiten

* Hoher Festkdrperanteil zur schnellen und gleichméBigen

Fillung von Untergrundunebenheiten

* Eine schnelle Trocknung gewdhrleistet schnelle Weiterver-

arbeitung
¢ Leichte Schleifbarkeit
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Chemische Basis

Polyesterharz

Inhalt 950 ml
Farbe Grau
Lieferumfang 50 ml Harter
Topfzeit 30 min
Topfzeit Bedingung bei 20°C
Trockenzeit min. 20 min
Trockenzeit max. 30 min
Trockenzeit Bedingung bei 60°C
Verarbeitungstemperatur max. 80 °C

VOC Gehalt max. 99 g/I

VOC Gehalt zuléssig max. 250 g/I
VOC Gehalt Bedingung ChemVOCFarb

VOC Gehalt zuléssig Bedingung

Produktkategorie 2(b)

Temperaturbesténdigkeit des

ausgehdrteten Materials max. 80°C
Hérterzugabe 5%
Lagerfahigkeit ab Herstellung 12 Monate

Erforderliches Zubehér

Schleifpapier Useit Art.-Nr. 0581 3...

Tt

Harter 20°C
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Dosierung: 5%  Topfzeit: 30 min

Trockenzeit: 20 -
30 min 60°C

Adolf Wiirth GmbH & Co. KG, 74650 Kiinzelsau
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P120 - 280 nass:
nur nach vélliger
Trocknung

Anwendungsgebiet

* Auto/Cargo: Im Fahrzeugbau und in der Kfz-Reparatur zum Ausgleichen groBfléchiger Spachtelarbeiten

* Oldtimerrestauration

* Mefall: Im Maschinenbau zum Ausgleichen von Lunker- und SchweiBstellen

* Holz: Untergrundvorbereitung fir die Hochglanz-Decklackierung auf MDF, Spanplatten, Tischlerplatten, Tirbléttern, Mébeln
usw. Nicht fir 6lhaltige Holzer geeignet

Anwendungsinformationen

Untergrund muss sauber, trocken und fettfrei seinOberflachen anschleifenPolyestermaterial wegen Wasserempfindlichkeit nach
Maglichkeit nur trocken schleifen. Um mégliche Reklamationen auszuschlieBen, unbedingt auf das korrekte Dosierungsverhéltnis
zwischen Filler und Hérter achten.Dosierung: 5% HarterTopfzeit: 30 Minuten bei 20°C Trockenzeit: 20-30 Minuten bei 60°C
Schleifpapier: P120-280, Nass nur nach vélliger Trocknung

Hinweis
Nicht fir verzinkte Untergrinde geeignet. Zulassiger VOC-Héchstgehalt VAKU 10: 250 g/I der Produktkategorie 2(b). Max.
VOC-Gehalt nach ChemVOCFarbV: 99 g/I

Die Verarbeitungsangaben sind Empfehlungen, die auf unseren Versuchen und Erfahrungen beruhen; vor jedem Anwendungsfall sind Eigenversuche
durchzufishren. Aufgrund der Vielzahl der Anwendungen sowie der Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen iibernehmen wir keine Gewdihrleistung
fir ein bestimmtes Verarbeitungsergebnis. Soweit unserer kostenloser Kundendienst technische Auskiinfte gibt bzw. beratend tétig wird, erfolgt dies
unter Ausschluss jeglicher Haftung, es sei denn, die Beratung bzw. Auskunft gehdrt zu unserem geschuldeten, vertraglich vereinbarten Leistungsum-
fang oder der Berater handelte vorsatzlich. Wir gewéhrleisten gleich bleibende Qualitét unserer Produkte, technische Anderungen und Weiterentwick-
lungen behalten wir uns vor.

Adolf Wiirth GmbH & Co. KG, 74650 Kiinzelsau




